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(AUTEL-CSC050A/10)

Va multumim pentru achizitionarea acestui suport de montare Autel, care este utilizat ca suport pentru atasarea laserului cu doua linii Autel (AUTEL-CSC1500/10) pe cadrele de
calibrare Autel. Acest Ghid de referinta rapidé va prezinta instructiuni despre cum s instalati suportul de montare.
Va rugam s cititi cu atentie acest ghid inainte de utilizare.

Lista de ambalare

Suport de montare

Platforma de aliniere Cheie Allen (3 mm) ﬂ=‘

Instalarea suportului de montare

Preparare:

Asezati cadrul de calibrare Autel standard sau IA600 pe o suprafata plana. Glisati placa glisanta mare din centrul traversei intr-o parte pentru a
crea spatiu pentru instalarea suportului de montare.

Suport de montare
Zona de instalare

NOTA: Suportul de montare poate fi instalat fie pe cadrul de calibrare Autel Standard, fie pe cel IAG00. Acest ghid utilizeaza instalarea pe cadrul de calibrare Autel IA600 in scop
ilustrativ, deoarece instructiunile de instalare sunt identice pentru ambele cadre.

Atasati placa de aliniere la suportul de montare. Orientati orizontal cele patru
piulite cu ciocan de pe spatele suportului de montare. Apoi,

introduceti suportul de montare in primul si al treilea slot glisant al

traversei.




Verificati daca linia centrala de pe placa de aliniere se aliniaza cu linia
marcata de pe bara transversald.

Daca linia centrala de pe placa de aliniere se aliniaza cu linia
marcata pe bara transversala, fixati suportul de montare folosind cheia

Allen (3 mm) si scoateti direct placa de aliniere. In caz contrar, glisati

suportul de montare pana cand liniile se aliniaza inainte de a fixa

suportul de montare si a scoate placa de aliniere.

Atasati magnetic laserul Autel cu doua linii la suportul de
montare, aliniind cele doua orificii de pe laser cu suruburile

proeminente de pe suport.

NOTA: Ilustratiile din acest ghid sunt doar cu titlu de referinta. Produsul real poate diferi.



